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SOMOS EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education inicia su actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiandes de experimentar un crecimiento personal y profesional con formacién
eminetemente practica.

Nuestra vision es ser una institucién educativa online reconocida en territorio nacional e internacional
por ofrecer una educaciéon competente y acorde con la realidad profesional en busca del reciclaje
profesional. Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida real como pilar de nuestra
metodologia, estrategia que pretende que los nuevos conocimientos se incorporen de forma
sustantiva en la estructura cognitiva de los estudiantes.

Hasta un

98%

tasa
empleabilidad

Mas de Mas de

19 | 300k

anos de estudiantes
experiencia formados

Hasta un

25%

de estudiantes
internacionales

Hasta un Hasta un

100% | 50%

de financiacion de los estudiantes
repite

SROINNG,

< d
A€ 1Y EUROINNOVA
%Eog INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

Yag o



https://euroinnova.edu.es/tcpn0412-diseno-tecnico-de-estampacion-textil-online

Elige Euroinnova

Desde donde quieras y como quieras,



QS, sello de excelencia académica
Euroinnova: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a
nivel nacional e internacional, gracias por su apuesta de democratizar la educacién y apostar por la
innovacion educativa para lograr la excelencia.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la reputacién online y offline, la
calidad de la institucién, la responsabilidad social, la innovaciéon educativa o el perfil de los
profesionales.
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BY EDUCA EDTECH

Euroinnova es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group , que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la
Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados,
derivados del estudio de necesidades detectadas en la interaccién del alumnado con sus
entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la TransFerencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos
multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que
apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnolégico e investigacion.

1. Flexibilidad

Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
estudiar donde, cuando y como quiera.

)

2. Accesibilidad

[—@T-ll Cercania y comprensién. Democratizando el acceso a la educacién
LA trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de

seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades
de cada estudiante.

3

4. Acompainamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista
en su area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa
adaptando los procesos a las necesidades del mercado laboral.

304

304

5. Innovacioén

Desarrollos tecnoldégicos en permanente evolucién impulsados por
la Al mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

(o]} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EUROINNOVA

1 o Nuestra Experiencia

v/ Més de 18 aiios de experiencia. v/ 25% de alumnos internacionales.

+/ Més de 300.000 alumnos ya se han v/ 97% de satisfaccion

formado en nuestras aulas virtuales < 100% lo recomiendan

v/ Alumnos de los 5 continentes. +/ Mas de la mitad ha vuelto a estudiar
en Euroinnova.

2. Nuestro Equipo

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas 400
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en la atencién al alumnado.

3. Nuestra Metodologia

100% ONLINE APRENDIZAJE
[: Estudia cuando y desde donde ,5"—-‘{1, Pretendemos que los nuevos
L l
11 quieras. Accede al campus virtual conocimientos se incorporen de forma
desde cualquier dispositivo. sustantiva en la estructura cognitiva
’
EQUIPO DOCENTE NO ESTARAS SOLO
r@j . . CCJ .
™M | Euroinnova cuenta con un equipo de Acompaifiamiento por parte del
— . . . 0 O ) o
profesionales que haradn de tu estudiouna MM equipo de tutorizacién durante toda
experiencia de alta calidad educativa. tu experiencia como estudiante

EUROINNOVA
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4. calidad AENOR

v/ Somos Agencia de Colaboracion N°99000000169 autorizada por el Ministerio

de Empleo y Seguridad Social.
v/ Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad AENOR.
v Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por la ISO 9001.

e

SElACAB#D ey {IQNET
1509001 15014001 - LTD
5. Confianza
Contamos con el sello de Confianza Online y O
colaboramos con la Universidades mas prestigiosas,
Administraciones PUblicas y Empresas Software a nivel CONFIANZA
ONL

Nacional e Internacional.

6. Somos distribuidores de formacion

Como parte de su infraestructura y como muestra de su constante expansion Euroinnova
incluye dentro de su organizacién una editorial y una imprenta digital industrial.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia ku cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro equipo
experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa rros

mastercord maestro

z bizum  amazonpay i Pay 5 Pay

MNos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE] @ 19 biscovir @efecty @)Pumar CMR

y muchos mas...

COMFIAETA
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TCPNO0412 Disefo Técnico de Estampacion Textil (Certificado de
Profesionalidad Completo)

MODALIDAD
AR | onune

ACOMPANAMIENTO

g\‘&‘_ﬂg PERSONALIZADO

Titulaciéon

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Certificado de Profesionalidad TCPN0412 Disefio Técnico de
Estampacion Textil, regulada en el Real Decreto correspondiente, y tomando como referencia la
Cualificaciéon Profesional. De acuerdo a la Instruccion de 22 de marzo de 2022, por la que se
determinan los criterios de admisién de la formacion aportada por las personas solicitantes de
participacion en el procedimiento de evaluacién y acreditacién de competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral o vias no formales de formacion. EUROINNOVA
FORMACION S.L. es una entidad participante del fichero de entidades del Sepe, Ministerio de Trabajo
y Economia Social.

EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION

NOMBRE DEL ALUMNO/A
x

con Numero de Documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accién Formativa

de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacion de EUROINNOVA en la convocatoria de XXX
¥ para que surta los efectos pertinentes queda

ero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX

Con un nivel de aprovechamiento ALTO

¥ para que conste expido [z presente TITULACION en

Granada, a (dia) de (mes) del (afio)

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

._________________________________________________________________________________________________]
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Descripcion

En el ambito de la familia profesional Textil, Confeccién y Piel es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Diseno Técnico de Estampacion Textil. Asi, con el presente curso del area
profesional Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles se pretende aportar los conocimientos
necesarios para conocer los principales aspectos en Disefio Técnico de Estampacion Textil.

Objetivos

¢ Analizar materias primas, productos y procesos textiles.

 Realizar el disefno técnico de estampados textiles asegurando su viabilidad.

¢ Adaptar los procedimientos de preparacién, tintura, aprestos y acabados a los requerimientos
del disefo.

¢ Adaptar los procedimientos para la realizacién de estampados textiles.

A quién va dirigido

Este curso esta dirigido a los profesionales de la familia profesional Textil, Confecciéon y Piel y mas
concretamente en el drea profesional Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles, y a todas
aquellas personas interesadas en adquirir conocimientos relacionados en Disefo Técnico de
Estampacién Textil.

Para qué te prepara

La presente formacién se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad TCPN0412
Disefno Técnico de Estampacion Textil certificando el haber superado las distintas Unidades de
Competencia en élincluidas, y va dirigido a la acreditacion de las Competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no Formal, via por la que va a optar a la
obtencion del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a través de las respectivas
convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas, asi como el propio
Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de reconocimiento de las competencias profesionales
adquiridas por experiencia laboral).

Salidas laborales

Textil, Confeccién y Piel / Ennoblecimiento de Materias Textiles y Pieles

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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TEMARIO

MODULO 1. MATERIAS, PRODUCTOS Y PROCESOS TEXTILES
UNIDAD FORMATIVA 1. MATERIAS Y PRODUCTOS TEXTILES

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES TEXTILES Y SUS FORMAS DE PRESENTACION A LO LARGO DEL
PROCESO DE FABRICACION TEXTIL.

1. ldentificacion de las Fibras textiles y sus mezcla, especialmente las binarias y ternarias:

1. - Fibras de origen natural (algodén, lino, lana, seda...).

2. - Fibras artificiales obtenidas de polimeros naturales (viscosa, modal, triacetato,...).

3. - Fibras quimicas obtenidas a partir de polimeros sintéticos (poliamida, acrilica, poliéster,
polipropileno...).

4. - Procesos de fabricacién de las fibras quimicas:

1. * Hilatura en himedo.
2. *Hilatura en seco.
3. * Hilatura por fusion.
2. Pardmetros fisico-quimicos de las diferentes fibras textiles en relacion con el producto a
fabricar:

1. - Rizado.

- Longitud.

- Finura.

- Forma de la seccion transversal.
- Propiedades eléctricas.

- Propiedades térmicas.

- Propiedades mecanicas.

- Propiedades épticas.

9. - Propiedades de sorcién.

3. Mezclas mas frecuentes en el mercado en funcién de las caracteristicas técnicas, estéticas y
funcionales a obtener:

1. - Formas de presentacién mas convenientes, en funcién de las caracteristicas del proceso
de fabricacién, de los productos textiles (floca, cable, peinado, mecha, hilo, tejido de
punto, tejido de caladay estructuras no tejidas).

4. “Lay-out” del flujo de materiales en el proceso textil.

N A WN

UNIDAD DIDACTICA 2. MARCHAS ANALITICAS PARA IDENTIFICAR MEZCLAS BINARIAS Y TERNARIAS
DE FIBRAS

1. Planes estadisticos de muestreo:
1. - Tipos de planes de muestreo.
2. - "Military Standards”.
3. - Otros planes de muestreo de aplicacion textil.
2. Marchas analiticas para identificar mezclas binarias y ternarias de fibras.
3. Etiquetado de composicion. Aspectos legales.
4. Etiquetado de conservacion. Simbologia.

ST

GD EUROINNOVA
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UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESOS TEXTILES
UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE FABRICACION DE HILATURA.

1. Gestion de los procesos de hilatura de fibra corta.
1. - Fases del proceso: o Apertura, limpieza y mezcla.
1. * Disgregacion de fibras y fFormacién de cintas en cardas de chapones.
* Regularizacién de masa de las cintas en el manuar.
* Peinado de las fibras.
* Preparacion en fino en la mechera de torsién.
* Obtencion de hilos en la continua de anillos y en la continua “open-end”.
* Acabado de los hilos (vaporizado, bobinado y parafinado, reunido y retorcido).
7. * Condiciones ambientales en las diferentes salas del proceso de hilatura.
2. Gestioén de los procesos de hilatura de fibra larga.
1. - Fases del proceso: o Lavado de la lana, transporte y ensimado.
1. * Apertura de balas, batido y mezcla.
2. * Disgregacion de fibras y formacién de cintas en cardas de cilindros.
3. *Transformacién de cables en cintas de fibras discontinuas por corte o por
desgarro.
* Regularizaciéon de masa de las cintas en el “gill".
* Peinado y repeinado de las fibras.
* Preparacion en fino en la mechera de frotacién.
* Obtencion de hilos en la continua de anillos.
* Acabado de los hilos (vaporizado, bobinado y parafinado, reunido y retorcido).
9. * Condiciones ambientales en las diferentes salas del proceso de hilatura.
3. Tipos de estructuras de hilo segun el proceso de produccién y las especificaciones del producto

ok whN

© N A

a fabricar:
1. -Un cabo.
2. - Dos 0 mas cabos.
3. - Monofilamento.
4. - Multifilamento.
5. - Convencional.

6. - “Open-end”.
4. Caracteristicas de los hilos en funcién del producto a fabricar:
1. - Masa lineal.
2. - Regularidad de masa.
3. -Torsion.
4. - Comportamiento dinamométrico.
5. - Vellosidad.
6. - Coeficiente de friccion.
5. Productos quimicos utilizados en los procesos de hilatura: Antiestaticos, lubricantes, retentores
de humedad, cohesionantes, parafinas,...
6. Sistemas de gestion y control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE FABRICACION DE TEJIDOS DE PUNTO.

1. Gestion de los procesos de fabricacion de tejidos de punto. Sistemas de recogida:
1. - Tricotosas rectilineas.
2. - Tricotosas circulares de pequefio diametro.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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3. - Tricotosas circulares de gran didmetro.
2. Sistemas de punto por urdimbre:
1. - Maquinas “Kette”.
2. - Maquinas “Raschel”.
3. - Maquinas “Crochet”.
3. Otras estructuras de punto:
1. - Indesmallables.
2. - Tejidos de fantasia.
3. - Tejidos técnicos.
4. - Tejidos 3D.
5. - Cinteria y pasamaneria.
4. Caracteristicas de los tejidos de punto en funcién del producto a fabricar:
1. - Masa lineal.
2. - Espesor.
3. - Titulo de los hilos.
4. - Resistencia a la traccién.
5. - Resistencia al estallido.
6. - Estabilidad dimensional.
7. - Densidad de malla.
5. Productos quimicos utilizados en los procesos de fabricacién de tejidos de punto: Humectantes,
ceras, parafinas, antiestaticos, lubricantes,...
6. Sistemas de gestion y control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE FABRICACION DE TEJIDOS DE CALADA.

1. Gestion de los procesos de fabricaciéon de tejidos de calada.
1. - Tipos de estructura de tejidos y representacion del ligamento:
1. * Convencionales.
* Doblesy triples telas.
* Telas a dos caras.
* Jacquard.
* Tejidos técnicos.
* Tejidos inteligentes.
7. * Procesos de obtencién de los tejidos de calada.
2. - Tipos de telares segin el mecanismo de insercion de trama:
1. * Aire.
2. * Agua.
3. *Pinza.
4. * Proyectil.
5. * Otros.
3. - Caracteristicas de los tejidos de calada en funcién del producto a fabricar:
* Gramaje.
* Espesor.
* Densidad (hilos/cm y pasadas/cm).
* Titulo de los hilos de urdimbre y trama.
* Resistencia a la traccion.
* Resistencia al desgarro.
7. * Estabilidad dimensional.
2. Productos quimicos utilizados en los procesos de fabricacién de tejidos de calada: Humectantes

ok whN
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de la trama, encolantes, encerados de la urdimbre, antiestaticos, lubricantes,...
3. Sistemas de gestion y control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS DE FABRICACION DE TELAS NO TEJIDAS.

1. Gestion de los procesos de fabricacion de telas no tejidas.
1. - Fases del proceso de produccion de telas no tejidas:
1. * Lavado de la lana, transporte y ensimado.
2. * Apertura de balas, batido y mezcla.
3. * Disgregacién de fibras y formacion de napas en cardas de cilindros.
4. * Consolidacion de las napas.
2. - Caracteristicas de las telas no tejidas en funcién del producto a fabricar: * Gramaje.
* Espesor y homogeneidad de aspecto.
* Cohesion.
* Comportamiento dinamométrico.
* Resistencia al estallido.
* Permeabilidad al aire.
6. * Contenido de productos auxiliares.
2. Productos quimicos utilizados en los procesos de fabricacién de telas no tejidas: Antiestaticos,
lubricantes, cohesionantes, retardantes de la [lama, hidrofugantes, bactericidas,...
3. Sistemas de gestion y control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

AN =

UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS DE FABRICACION DE PREPARACION Y BLANQUEO.

1. Gestion de los procesos de preparacion y blanqueo.
2. Sistemas de proceso: Continuo, discontinuo y mixto.
3. Tipos de procesos: Agotamiento, impregnacién y mixtos.
4. Fases del proceso de preparacion y blanqueo:
1. - Para fibras celulésicas y fibras quimicas:
* Chamuscado.
* Desencolado.
* Descrudado.
* Caustificado.
* Mercerizado.
* Lavado.
7. * Blanqueo quimico y éptico.
2. - Para fibras proteicas:
* Carbonizado.
* Batanado.
* Desgrasado.
* Lavado.
5. * Blanqueo quimico y éptico.
5. Tipos de instalaciones segin forma de presentacion de la materia a tratar:
1. - Cuerda (Torniquete, “jet”).
2. - Ancho (“Jigger”, autoclave).
3. - Floca, madeja, bobina (Armario, autoclave).
4. - Otras: sistemas de reposo, maquinas de secar, rame.
6. Caracteristicas de los articulos blanqueados y preparados para la tintura.
7. Grado de blanco:

ounpkwn-=
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1. - Hidrofilidad.
2. - Estabilidad dimensional.

8. Productos quimicos utilizados en los procesos de preparaciéon y blanqueo: Agentes
desencolantes, cidos, alcalis, sales, tensioactivos, productos para el blanqueo quimico y éptico,
productos auxiliares.

9. Sistemas de gestiéony control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

UNIDAD DIDACTICA 6. PROCESOS DE FABRICACION DE TINTURA Y ESTAMPACION.

Gestién de los procesos de tintura y estampacion.
Formas de presentacion de la materia a tratar: Floca, peinado, bobina de hilo, madeja, tejido.
Sistemas de proceso: Continuo, semicontinuo y dicontinuo.
Tipos de procesos: Agotamiento, impregnaciéon y mixtos.
Tipos de instalaciones segin forma de presentacién de la materia a tratar:
1. - Cuerda (Torniquete, “jet”, “overflow").
2. - Ancho (“Jigger”, autoclave).
3. - Floca, madeja, bobina (Armario, autoclave).
4. - Estampacion: Rotativa, lyonesa, digital.
6. Caracteristicas de los articulos en funcién del producto a fabricar:
1. - Solideces del color:
* Al lavado acuoso.
* Al frote.
* Al lavado en seco.
* Al sudor.
* Al agua.
* Al agua de mar.
* Al agua de piscina.
8. *Alaluz.
2. - Medida instrumental del color.
1. * Diferencias de color CIE- Lab.
3. - Estabilidad dimensional:
1. * Al lavado doméstico.
2. * Al planchado.
3. * Al lavado en seco.
7. Productos quimicos utilizados en los procesos de tintura y estampacion: Colorantes, pigmentos,
pastas, aglomerantes, matizantes, estabilizadores,...
8. Sistemas de gestion y control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

nhwn =
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UNIDAD DIDACTICA 7. PROCESOS DE FABRICACION DE APRESTOS Y ACABADOS.

1. Gestion de los procesos de aprestos y acabados.
2. Tipos de aprestos:

1. - Naturales.

2. - Sintéticos.

3. - De adicién.

4. - Reactivos.

5. - Permanentes.

6. - No permanentes.
3. Tipos de procesos de acabado.
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. Fisicos: Batanado, calandrado, prensado, perchado, tundido, esmerilado,...

- Quimicos: Sanforizado, teflonado, ignifugo, antimancha, fungicida, bactericida
antiestatico, inarrugable, inencogible, facil cuidado,...

. Tipos de tratamiento:

1. - En cuerda.
2. - Alancho.

. Formas de aplicacién de los aprestos:

1. - Agotamiento.
- Impregnacioén.
- Pulverizacién.
- Espuma.
- Rasqueta.
- Recubrimiento.
- Laminacion.

- Tundidoras.
- Perchas.
- Calandras.
- Esmeriladoras.
- Decatizadoras.
- Sanfor.
- Rame.
8. - Enrolladoras. Plegadoras. Empaquetadoras.

2.
3.
4.
5.
6.
7.
. Maquinaria utilizada en los procesos de acabado de articulos textiles:
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

. Caracteristicas de los articulos en funcién del producto a fabricar:

1. - Formacién de “pilling”.

2. - Resistencia a la abrasion.
3. - Permeabilidad al aire.

4. - Hidrorepelencia.

5. - Angulo de arrugado.

6. - Comportamiento al fuego.
7. - Estabilidad dimensional.

. Productos quimicos utilizados en los procesos de acabado: Productos especificos para conseguir

el acabado requerido. (Sanforizado, teflonado, ignifugo, antimancha, fungicida, bactericida,
antiestdtico, inarrugable, inencogible, ficil cuidado,...).
Sistemas de gestion y control de calidad (“on-line” y en el laboratorio).

UNIDAD FORMATIVA 3. CONTROL DE CALIDAD

UNIDAD DIDACTICA 1. PARAMETROS FiSICO-QUIMICOS DE FIBRAS Y EQUIPOS DE LABORATORIO
UTILIZADOS PARA SU DETERMINACION.

NV AWN

Finura de la lana. (Microscopio de proyeccién).
Madurez del algodén. (Micronaire).
Longitud. (Longimetro de peines).

. Dinamometria de haces de fibras. (Pressley).
. Voluminosidad. (Bulkometer).

Color, grado de blanco, brillo. (Espectrofotémetro).
Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).
pH del extracto acuoso. (pHmetro)
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UNIDAD DIDACTICA 2. PARAMETROS FiSICO-QUIMICOS DE HILOS Y EQUIPOS DE LABORATORIO
UTILIZADOS PARA SU DETERMINACION.

Titulo. (Aspe).

Torsion y retorsién. (Torsiometro).

Regularidad de masa. (Regularimetro).

Comportamiento dinamométrico. (Dinamdémetro para hilos).
Vellosidad. (Vellosimetro).

Coeficiente de friccién. (Friccobmetro).

Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).

NouvkrwnN =

UNIDAD DIDACTICA 3. PARAMETROS FiSICO-QUIMICOS DE TEJIDOS DE PUNTO Y TEJIDOS DE
CALADA Y EQUIPOS DE LABORATORIO UTILIZADOS PARA SU DETERMINACION.

Grosor. (Micrémetro).

Gramaje. (Balanza).

Densidad. (Cuenta-hilos).

Comportamiento dinamométrico. (Dinamdémetro para tejidos).
Resistencia al desgarro. (Elmendorf).

Resistencia al estallido. (Eclatémetro).
Propension al “pilling”. (Martindale).

Abrasion. (Martindale).

Angulo de arrugado. (Medidor del 4ngulo de arrugado).
10. Permeabilidad al aire. (Permeabilimetro aire).

11. Permeabilidad al agua. (Permeabilimetro agua).
12. Propensién a los enganchones. (Snagging tester).
13. Repelencia al agua. (Spray test).

14. Solidez al aguay al sudor. (Perspirémetro).

15. Solidez al frote. (Crockmeter).

16. Solidez al lavado. (Linitest).

17. Camara iluminantes normalizados.

18. Escalas de grises para degradaciéony descarga.
19. Tejidos testigo multifibra.

20. Colory sus diferencias. (Espectrofotémetro).

21. Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).

22. Lavadora doméstica.

N AWM=
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UNIDAD DIDACTICA 4. PARAMETROS FiSICO-QUIMICOS DE TELAS NO TEJIDAS Y EQUIPOS DE
LABORATORIO UTILIZADOS PARA SU DETERMINACION.

Grosor. (Micrometro).

Gramaje. (Balanza).

Comportamiento dinamométrico. (Dinamoémetro).
Resistencia al estallido. (Eclatémetro).
Permeabilidad al aire. (Permeabilimetro aire).
Materias extraibles. (Extractor Soxhlet).

ounpkrwNn-=

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMAS Y METODOS DE ENSAYO. INTERPRETACION DE RESULTADOS.
GESTION DE LA INFORMACION.
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Normas UNE-EN ISO. (AEN/CTN 40 - Industrias Textiles).

Normas ASTM. (American Society for Testing and Materials).

Normas AATCC. (American Association of Textile Chemists and Colorists).

Normas IWTO. (International Wool Textile Organisation). Normas especificas para lanay
productos laneros.

Calibracion de equipos.

Trazabilidad de las mediciones.

Materiales de referencia.

Interpretacién y valoracion de los resultados obtenidos.

Tolerancias industriales y valores de experiencia segun los productos textiles y sus
requerimientos.

Fuentes de informacion.

. Internet.

. Bases de datos textiles.

. Observatorios tecnolégicos.

. Buscadores de informacién.

. Aplicaciones informaticas para el tratamiento y archivo de la informacién.

MODULO 2. DISENO TECNICO DE ESTAMPADOS TEXTILES

UNIDAD FORMATIVA 1. TRATAMIENTO DE LA IMAGEN Y EL DISENO DE LOS ESTAMOPADOS TEXTILES

UNIDAD DIDACTICA 1. TRATAMIENTO DE LA IMAGEN Y EL DISENO.

vhwn=

Andlisis de la forma del disefo.

Sistemas de representacion de dibujos para la estampacion.
Composicién y sintesis de la imagen.

Teoria de la estética y adaptacion al diseno.

Principales aplicaciones industriales del tratamiento de imagen aplicadas a la estampacion textil.

UNIDAD DIDACTICA 2. PRESENTACION Y APLICACION DE LA INFORMACION EN EL CAMPO
INDUSTRIAL.

1.
2.

Las fichas técnicas de producto e imagen: estilo, color, tejidos, especificaciones de producto, etc.

Presentacion de colecciones y valoraciéon en equipo.

UNIDAD DIDACTICA 3. INFORMATICA APLICADA A LA ESTAMPACION TEXTIL.

1.

2.
3.
4.

Periféricos de entraday salida, software y hardware especifico. Conceptos que intervienen en la

creaciony disefo.
Disefo asistido por ordenador.
Funcionamiento y manejo de programas de disefio y simulaciéon de estampados textiles.

Aplicacién de los programas de simulacion de estampados textiles y elaboracién de disefos.

UNIDAD DIDACTICA 4. APLICACION DE LA ESTAMPACION DIGITAL EN LA ELABORACION DE
MUESTRAS.

1.
2.
3.

Datos técnicos referidos al disefio de los estampados textiles digitales.
Espacio cromatico. Teoria del color. Sintesis aditiva y sustractiva del color.
Proceso de realizacién de muestras para estampacion digital.
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4. Ventajas de la aplicacion del sistema digital en la elaboracién de muestras: duracién de cambio

de diseno, versatilidad, rapidez de respuesta.

UNIDAD DIDACTICA 5. ELABORACION DE MUESTRAS DE ESTAMPADOS TEXTILES POR SISTEMAS NO
DIGITALES.

1.
2.

Principales datos técnicos de los tejidos referidos al disefio.
Proceso de realizacién de muestras de estampados textiles en maquina plana tipo lionesa, en
maquina plana tipo carrusel, en maquina plana con tamiz mévil y en maquina rotativa.

. Limitaciones técnicas de las maquinas de estampar por sistemas no digitales relacién con el

disefo a fabricar.

UNIDAD DIDACTICA 6. ELABORACION DE CARTAS DE COLORES CON SISTEMAS DIGITALES Y NO
DIGITALES.

N =

5.
6.
7.

Topologiay formatos de cartas de colores.
Sistemas de elaboracién digitales.
Sistemas de elaboracién no digitales.

Los colores de una carta e colores de:

- Bano.

- Camiseria y blusas.

. - Lenceria e interior.

- Textiles del hogar.

. - Corbatasy fulares.

6. - Prendas exteriores: jersey, polo, falda etc-.
Adecuacién del color al tipo de prenda.
Armonia con el dibujo.

La biblioteca de cartas de colores.

VAW

UNIDAD FORMATIVA 2. COLOR Y COLORIMETRIA EN LA ESTAMPACION TEXTIL

UNIDAD DIDACTICA 1. EL COLOR, IMPORTANCIA, TIPOS Y MEZCLAS.

1.

W

A U

Gestion del color para colecciones. Colores de impresion:
- Colory coleccion.

. Solidez del color:

1. - Concepto.
2. - Agentes de solidez:
1. * Elsudor.
2. *Elagua.
3. *Elaguadel mar.
4. * El agua de piscina.

. Tipos de solideces.
. Normas internacionales de solidez:

1. * Grupos de solidez.

. Diferencias entre solidez a la tintura y al estampado.
. Valoracién de la solidez.

1. * indice de degradacion.
2. *indice de descarga.
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7. Armonias y mezclas no equilibradas de colores.
UNIDAD DIDACTICA 2. COLORIMETRIA APLICADA AL DISENO DE ESTAMPADOS TEXTILES.

1. Teoria fisica del color:
1. - Sintesis aditiva y substractivas.
2. - Condicionamos de color.
3. -El colory la visién humana.
4. -El colory lailuminacion.
2. Sistema colorimétricos:
1. -Sistema CIE.
2. - Sistema Lab.
3. - Sistema LcH.
3. Aparatos de medicion del color Espectrofotémetro y colorimetro:
1. - Tipos.
2. - Longitud de onda de medida.
4. Técnicas de medicién del color.
5. Interpretacion de resultados:
- Diferencias de color entre muestras.
6. Codificacion del color.

UNIDAD DIDACTICA 3. PLANIFICACION Y COMERCIALIZACION DEL PRODUCTO.

1. Estudio y segmentacion de mercados, nuevas ideas y de productos para:
- Camiseria y blusas.
2. - Corbatasy fulares.
3. - Textiles del hogar: sabanas, cortinas, mantelerias.
4. - Decoracién de interiores.
5. - Lenceria e interior.
2. El producto, aspectos técnicos y de disefio:
1. - Definicién producto.
2. - Tipos de producto.
3. - Caracteristicas técnicas del producto.
4. - Definicion del disefo.
5. - Adecuacién del disefio al producto.
6. - Modificaciones del disefo.
3. Cualidades del producto, recursos de elaboracion:
1. - El producto de calidad.
2. - Proceso de elaboracion del producto de calidad.
4. Lanzamiento de los productos, marcas comerciales:
1. - El lanzamiento adecuado al producto.
2. - Comercializacién del producto.
3. -Importancia de la marca.
5. Técnicas de analisis de la competencia.

UNIDAD DIDACTICA 4. ELABORACION DE CARTAS DE COLORES DE PRODUCTOS ESTAMPADOS.

1. Sistemas de elaboracién de cartas de colores.
2. Topologiay Formatos de cartas de colores.
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3. La carta de colores de productos estampados para:
1. - Camiseria y blusas.
2. - Lenceria e interior.
1. * Masculina.
2. * Femenina.
3. - Corbatas y fulares.
4. - Textiles del hogar:
1. * Sabanas.
2. * Mantelerias.
5. - Decoracion de interiores:
1. * Cortinas.
2. * Tapicerias.
3. *Paids.
4. Adecuacién de la carta al tipo de prenda:
1. - La carta de coloresy la prenda.
5. Armonia de los colores de la carta con el dibujo:
1. - Los colores y el dibujo.
6. La biblioteca de cartas de colores:
1. - Sistemas de elaboracion.
2. - Gestion de la biblioteca.

UNIDAD FORMATIVA 3. FUENTES DE INFORMACION Y ANALISIS DE TENDENCIAS DE LOS
ESTAMPADQOS TEXTILES

UNIDAD DIDACTICA 1. FUENTES DE INFORMACION.

1. Informacion grafica:

1. - El lenguaje grafico.

2. - Grafismo e informacion.

3. - Grafismo e imagen.
2. Manejo de Internet:

1. - Busqueday analisis de informacion.

2. - Almacenamiento de la informacion.
3. Ferias nacionales e internacionales:

1. - Analisis de la ferias.

2. - Planificacién.
4. Las hemerotecas y videotecas:

1. - Tipos de hemerotecas y videotecas.

2. - Funcionamiento de las hemerotecas y videotecas.
5. Andlisis de las fuentes de informacion:

1. - Tipos de fuentes de informacion.

2. - Homologacién de fuentes de informacion.

3. - Adecuacién de la fuente a la informacion requerida.
6. Diferencias de estéticas:

1. -Importancia de la estética.

2. - La estética del producto.

UNIDAD DIDACTICA 2. INFORMATICA APLICADA A LA ESTAMPACION TEXTIL.
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1. Las fichas producto e imagen: gestion de las especificaciones:
1. - Diseno de la ficha de producto y disefo.
2. - Elaboracién de las especificaciones para cada fichas.
3. - Gestion de las Fichas.

2. La biblioteca de colores o colorteca:
1. - Elaboracion de una colorteca.
2. - Gestion de la colorteca.

3. Gestién de los disefios para estampacion textil.

UNIDAD DIDACTICA 3. ANALISIS DE TENDENCIAS DE LOS DISENOS DE ESTAMPACION.

1. Metodologiay andlisis de tendencias:
1. - Tipos de tendencia.
2. - Métodos de analisis.

2. Prospecciony seguimiento de tendencias socio-culturales de aplicacién al sector industrial:

1. - Técnicas de prospeccion.

2. - Tendencias sociales y culturales.

3. - Cultura e industria.
3. Sociologia de la moda:

- Moday sociedad.

2. -Modayy cultura.
4. Buscadores de tendencias:

1. - El buscadory la tendencia.
5. Estética y tendencias:

1. - La estéticay la moda.

2. - La estéticay las tendencias.

MODULO 3. PRINCIPIOS Y TECNICAS DE ENNOBLECIMIENTO TEXTIL
UNIDAD FORMATIVA 1. PREPARACION Y TINTURA TEXTIL
UNIDAD DIDACTICA 1. EL AGUA EN EL ENNOBLECIMIENTO TEXTIL.

1. Elagua de entrada.
1. - Caracteristicas del agua de entrada:
1. * Dureza.
2. * Conductividad.
3. *Salinidad.
4. * Materia organica.
2. Elagua de salida.
- Caracteristicas del agua de salida:
1. * Dureza.
2. * Conductividad.
3. *Salinidad.
4. * Materia orgdnica.
3. Adecuacion del agua para el ennoblecimiento.
1. - El caracteristicas del agua para el ennoblecimiento:
1. * Dureza.
2. * Conductividad.
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3. *Salinidad.
4. * Materia organica.
2. - Tratamiento de adecuacioén:
1. * Eliminacién de la dureza.
2. * Reduccién de la conductividad.
3. * Reduccién de salinidad.
4. * Eliminacion de la materia organica.
4. Las aguas residuales generadas.
1. - Caracterizacién de agua residual:
* Color.
* Sélidos en suspension.
* Dureza.
* Conductividad.
* Salinidad.
6. * Materia organica.
5. Depuracion de las aguas residuales:
1. - Tratamientos de depuracion.
2. - Tipos de depuradoras.

AN =

UNIDAD DIDACTICA 2. OPERACIONES PREVIAS DE PREPARACION Y BLANQUEO.

1. Tiposy caracteristicas procesos en la preparacién y blanqueo:
1. - Desencolado.
2. - Lavado descudado.
3. - Blanqueo quimico.
4. - Blanqueo 6ptico.
2. Tiposy caracteristicas de las maquinas de preparaciéon y blanqueo:
1. - Maquinaria para flocas, madejas bobinas:
1. * Armarios.
2. * Autoclave.
2. - Maquinaria para tejido al ancho:
1. * Autoclave.
2. * Jigger.
3. - Maquinaria para tejido en cuerda:
1. * Torniquete.
2. * Jet.
3. Productos utilizados en la preparaciény el blanqueo:
1. - Agentes desencolantes.
2. - Tensioacticos y detergentes.
3. - Agentes de blanqueo quimico.
4. - Agentes de blanqueo 6ptico.
5. - Productos quimicos:
1. * Acidos.
2. *Sales.
3. * Alcalis.
4. Simulacién en laboratorio:
1. - Maquinaria para el laboratorio.
2. - Procesos de laboratorio.
3. - Desviaciones, influencia en operaciones posteriores.
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UNIDAD DIDACTICA 3. PRINCIPIOS DE LA TINTURA.

1. Tipos de colorantes y caracteristicas:
1. - Tipos de colorantes.
2. - Caracteristicas.
2. Productos utilizados en la tintura:
1. - Quimicos:
1. * Acidos.
2. *Sales.
3. * Alcalis.
2. - Auxiliares:
1. *Igualadores.
2. * Mejora de solideces.
3. *Inhibidores.
3. Tintura de fibras celulésicas:
1. - Colorantes adequadios.
2. - Proceso tipico.
4. Tintura de fibras proteinicas:
1. - Colorantes adequados.
2. - Proceso tipico.
5. Tintura de fibras sintéticas:
1. - Colorantes adequados.
2. - Proceso tipico.
6. Tintura de mezclas:
1. - Tinturas dobles.
2. - Processos adequados.
7. Maquinas de tintura por agotamiento:
1. - Torniquete.
2. - Jet.
3. - Autoclave para bobinas y plegadores.
4. - Autoclave para tejido.
5

. - Overflow.
6. - Jigger.
8. MAquinas de tintura por transferéncia:
1. - Fulard.

2. - Minima impregnacioén.
9. Maquinas de tintura de sistema continuo.

UNIDAD DIDACTICA 4. TINTURA EN EL LABORATORIO.

1. MAquinas de tintura de laboratorio:
1. - Vasos de tinturas de vidrio.

. - Autoclave para tejidos.
. - Autoclave para bobinas y pegadores.

2. - Vasos de tintura a alta temperatura.
3. - Torniquete.

4, - Jet.

5. - Overflow.

6. - Fulard.
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2. Técnicas de laboratorio.
3. Desviaciones, influencia en operaciones posteriores.

UNIDAD DIDACTICA 5. APLICACIONES INFORMATICAS DE ENNOBLECIMIENTO TEXTIL.

1. Programas informaticos de programacion y simulacion.
2. Funcionamiento y manejo de programas.
3. Terminales informaticos de las maquinas.

1. - Introduccién de datos en las maquinas.

2. -Impresoras y trazador (plotter).

UNIDAD FORMATIVA 2. APRESTOS Y ACABADOS TEXTILES
UNIDAD DIDACTICA 1. OPERACIONES DE PREPARACION PARA APRESTO Y ACABADO.

1. Hidroextraccion:
1. - Exprimido.
2. - Centrifugacién.
3. - Succién aspiracion.
4. - Otros métodos.
2. Secado por conveccién:
1. - Contacto directo.
2. - Camara o tunel.
3. Secado por radiacién:
1. - Infrarrojos.
2. - Microondas.
3. - Radiofrecuencias.

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE APRESTOS.

1. Tipos de aprestos y caracteristicas aportadas a los tejidos.
2. Sistema de aplicacion de aprestos:
1. - Agotamiento.
2. - Impregnacion.
3. - Recubrimiento.
4. - Pulverizacién.
5. - Espuma.
6. - Rasqueta.
7. - Laminacion.
3. Maquinas de aprestar:
1. - Impregnacién de bafo:
1. * Inmersién completa.
2. * Baja absorcién.
2. -Impregnacion de espumas:
1. * Por minima impregnacion.
2. *Cilindros de contacto.
4. Productos utilizados:
1. - Suavizantes.
2. - Antipillig.
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3. -Inencogibles.

4. -Ignifugos.

5. - Bactericidas y fungicidas.

6. - Hidréfugos.
5. Seguridad y prevencion de riesgos en la maquinaria de acabado textil.
6. Equipos de proteccién individual especifico.

UNIDAD DIDACTICA 3. TECNICAS DE ACABADOS.

1. Tipos de acabados y caracteristicas aportadas a los tejidos:
1. - Cepillado.
2. - Chamuscado.
3. - Mercerizar.
4. - Perchado, tundido, esmerilado.
5. - Calandrado.
6. - Termofijado.
7. - Recubrimientos y laminados.
2. Maquinas de acabar:

1. - Percha.

2. - Tundosa.

3. - Esmeriladora.
4. - Calandra.

5. -Rame.

3. Productos utilizados.

1. - Suavizantes.

2. - Humectantes.
4. Seguridady prevencién de riesgos acabado textil.
5. Equipos de proteccién individual especifico.

MODULO 4. PRINCIPIOS Y TECNICAS DE ESTAMPACION TEXTIL
UNIDAD FORMATIVA 1. SUBSTRATOS PARA LA ESTAMPACION Y COLORIMETRIA TEXTIL
UNIDAD DIDACTICA 1. CARACTERISTICAS DE LOS TEJIDOS PARA ESTAMPACION TEXTIL.

1. Tipos de tejidos:
1. - Calada.
2. - Punto.
3. - Telas no tejidas.
2. Paradmetros de los tejidos .preparados para estampar:
1. - Dimensiones.
2. - Color.
3. - Hidrofilita.
4. - Adsorcién.

UNIDAD DIDACTICA 2. COLORIMETRIA APLICADA A LA ESTAMPACION TEXTIL.

1. Teoria del color.
2. Sistemas colorimétricos:
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1. -Sistema CIE.
2. - Sistema Lab.
3. - Sistema LcH.
4, - Triestimulos.

5. - Munsell.
3. Espectrofotémetrosy colorimetros:
1. - Tipos.

2. - Longitud de onda de medida.
4. Normativas de medicién del color:

1. - UNE.
2. - UNE-EN.
3. -UNE-ENISO.

5. Interpretacién de resultados:
1. - Diferencias de color entre muestras.
6. Modificacién del color.

UNIDAD DIDACTICA 3. SEGUIMIENTO DE LA INFORMACION GENERADA.

1. Las fichas productos y especificaciones:
1. - Colorantes:
1. * Diseno.
2. * Elaboracién.
3. * Gestion.
2. - Espesantes:
1. * Diseno.
2. * Elaboracién.
3. * Gestion.
3. - Auxiliares:
1. * Disefo.
2. * Elaboracién.
3. * Gestion.
2. Formulaciones de combinaciones de colores:
1. - Bicromias de colores.
2. - Tricromias de colores.
3. La biblioteca de colores:
1. - Elaboracion.
2. - Gestion.
4. La biblioteca de substratos:
1. - Clasificacion.
2. - Elaboracién.
3. - Gestion.
5. La biblioteca de formulaciones:
1. - Clasificacion.
2. - Elaboracién.
3. - Gestion.

UNIDAD FORMATIVA 2. TECNICAS Y PROCESOS DE ESTAMPACION

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNICAS Y PROCESOS DE ESTAMPACION TEXTIL.
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. Estampacion por cilindros:

1. - Lamina flexible.
2. - Gravado.

. Estampacion por cuadro plano:

1. - Mévil o Lionesa.
2. - Fijo.

. Estampacién por transferencia:

1. - Papel con dibujo tranfer.
2. - La calandra para tranfer.

. Estampacion de colorantes solubles:

1. - Para fibras celulésicas.
2. - Para fibras de poliéster.
3. - Para fibras de poliamida.

. Estampacién de colorantes insolubles:

1. - Lacas.
2. - Pigmentos.

. Productos quimicos utilizados:

1. - Colorantes.

2. - Tintas.

3. - Espesantes.

4. - Emulsionantes.
5. - Ligantes.

. Influencia de las operaciones de preparacion del tejido:

1. - En la produccion.
2. - En el producto finalizado.

. Adecuacion de materiales al proceso:

1. - Materiales a estampar.
2. - Procesos tipicos.

. Pardmetros de preparacion de pastas:

1. - Viscosidad.
2. - Secado.
Pardmetros del proceso de estampacion:
1. -Velocidad y presién del racle.
2. - Velocidad del tejido.
Pardmetros del proceso de acabado del material estampado:
1. - Secado:
1. * Duracién y caracteristicas.
2. - Fijacién:
1. *Vapor seco.
2. *Vapor himedo.
3. - Lavado:
1. * Duracién del lavado.

UNIDAD DIDACTICA 2. MAQUINAS UTILIZADAS EN LA ESTAMPACION TEXTIL.

1.

2.

Maquinaria para la preparacion de las pastas colorantes:
1. - Cocinas de colores.

Maquinas de tamiz plano:
1. - Tipo lionesa o cuadro movil.
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2. - Tapiz mévil y cuadro Ffijo c.
3. MAaquinas de tamiz rotativo:
1. - Cilindro gravado.
2. - Cilindro flexible.
4. Maquinas de estampacién digital:
1. - Impresoras de tejido.
5. Mdquinas para fijacién y acabado:
1. - Vaporizadoras.
2. - Hot Flue.
6. Maquinas auxiliares:
1. - Unir de piezas de tejido preparado para estampar.
2. - Inspecciény enrollado de piezas finalizadas.

UNIDAD DIDACTICA 3. PLANTILLAS TAMIZ.

1. Tipos de plantilla:
1. - Cuadro plano.
2. - Cilindro Flexible.
3. - Cilindro gravado.
2. Criterios para la eleccion del tipo de plantilla:
1. - Dibujos Fondo.
2. - Dibujos de perfiles.
3. - Difuminados.
3. Elaboracion de plantillas del dibujo:
1. - Separacién de colores.
4. Caracteristicas de los tamices:
1. - Mallas.
2. - Tipos de marcos.
5. Influencia de la plantilla tamiz en el dibujo.

UNIDAD DIDACTICA 4. ESTAMPACION DIGITAL TEXTIL.

1. Definicion del proceso de estampacién digital:
1. - Preparacion.
2. - Impresion.
3. - Fijacién.
4. - Acabado.
2. Ventajas de la estampacion digital:
1. - Productivas.
2. - Econdmicas.
3. Maquinas de estampacion digital:
1. - Maquinaria para muestrario.
2. - Maquinaria para produccién.
4. Quimica aplicada a la estampacién digital:
1. - Productos de preparacion.
2. - Tintas para estampacion.
3. - Productos auxiliares.
4. - Productos para el acabado.
5. Proceso de acabado de estampados digitales:
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1. - Fijacion del color.
2. - Acabado del articulo.

UNIDAD DIDACTICA 5. APLICACIONES INFORMATICAS EN MAQUINAS DE ESTAMPACION TEXTIL.

1. Programas informaticos de programacion y simulacion.
2. Funcionamiento y manejo de programas.
3. Terminales informaticos de las maquinas:

1. - Introduccién de datos en las maquinas.

2. -Impresoras y trazador (plotter).
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¢Te ha parecido interesante esta informacion?

Si aun tienes dudas, nuestro equipo de asesoramiento
académico estard encantado de resolverlas.

Pregldntanos sobre nuestro método de formacién, nuestros
profesores, las becas o incluso simplemente conécenos.

Solicita informacion sin compromiso

iMatricularme ya!

iEncuéntranos aqui!

Edificio Educa Edtech

Camino de la Torrecilla N.° 30 EDIFICIO EDUCA EDTECH,
C.P. 18.200, Maracena (Granada)

Q 900831200
Formacion@euroinnova.com

@& www.euroinnova.edu.es

Horario atencién al cliente

Lunes a viernes: 9:00 a 20:00h Horario Espana

iSiguenos para estar al tanto de todas nuestras novedades!
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