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SOMOS EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education inicia su actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiandes de experimentar un crecimiento personal y profesional con formacién
eminetemente practica.

Nuestra vision es ser una institucién educativa online reconocida en territorio nacional e internacional
por ofrecer una educaciéon competente y acorde con la realidad profesional en busca del reciclaje
profesional. Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida real como pilar de nuestra
metodologia, estrategia que pretende que los nuevos conocimientos se incorporen de forma
sustantiva en la estructura cognitiva de los estudiantes.
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Elige Euroinnova

Desde donde quieras y como quieras,



QS, sello de excelencia académica
Euroinnova: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a
nivel nacional e internacional, gracias por su apuesta de democratizar la educacién y apostar por la
innovacion educativa para lograr la excelencia.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la reputacién online y offline, la
calidad de la institucién, la responsabilidad social, la innovaciéon educativa o el perfil de los
profesionales.

WORLD |

UNIVERSITY | =\, Ranking Educativo
RANKINGS [ TR ovciee

\ \ EUROPEAN
| | ExcELLENCE

‘\ |_EDUCATION E é;MUNDO

* LOS =

MEJORES MASTERS

EN
CIBERSEGURIDAD

* Cyber *

©OINNg
an
z
o
@|E 4
lo/e/

Q S
Q &
Y4 o

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://euroinnova.edu.es/mf0100_2-soldadura-con-arco-bajo-gas-protector-con-electrodo-no-consumible-online

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

ALIANZAS Y ACREDITACIONES

UNIVERSIDAD

NEBRIJA

Universidad Europea
Miguel de Cervantes

%
Lo
St
%

UCAV

www.ucavila.es

SAN IGNACIO
UNIVERSITY

MIAMI, FL

Centro
Universitario

UANE UTE

@w % UDAVINCI @

G FONDO
Junta ! ks SOCIAL
de Andalucia * oy X EUROPEO

Unién Europea

GESTION

GESTION
AMBIENTAL

©CAMPUS

UNIVERSITY

..

DELA CALIDAD

1509001 15014001

®©5°cecar ©

CONFIANZA
ONLINE

3 Microsoft®

o000

ffice

dMADEUS

Your technology partner

software

X UCAM

18 UNIVERSIDAD

/" CATOLICA DE MURCIA

utc «ua

Universidad Tres Culturas

Asociacién de Proveedores de e-Learning A E N OA

"‘ CERTIFIED
ASSOCIATE
IQNET  pdobe

Google

for Education

7) ATA

Accredited Technical Associate
HP ExpertONE

OINNg
ﬁﬁ
3 3
) @ 3
%‘95
&
N

D
0y
Y4, o

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://euroinnova.edu.es/mf0100_2-soldadura-con-arco-bajo-gas-protector-con-electrodo-no-consumible-online
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BY EDUCA EDTECH

Euroinnova es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group , que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la
Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados,
derivados del estudio de necesidades detectadas en la interaccién del alumnado con sus
entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la TransFerencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos
multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que
apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnolégico e investigacion.

1. Flexibilidad

Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
estudiar donde, cuando y como quiera.

)

2. Accesibilidad

[—@T-ll Cercania y comprensién. Democratizando el acceso a la educacién
LA trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de

seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades
de cada estudiante.

3

4. Acompainamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista
en su area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa
adaptando los procesos a las necesidades del mercado laboral.

304

304

5. Innovacioén

Desarrollos tecnoldégicos en permanente evolucién impulsados por
la Al mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

(o]} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EUROINNOVA

1 o Nuestra Experiencia

v/ Més de 18 aiios de experiencia. v/ 25% de alumnos internacionales.

+/ Més de 300.000 alumnos ya se han v/ 97% de satisfaccion

formado en nuestras aulas virtuales < 100% lo recomiendan

v/ Alumnos de los 5 continentes. +/ Mas de la mitad ha vuelto a estudiar
en Euroinnova.

2. Nuestro Equipo

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas 400
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en la atencién al alumnado.

3. Nuestra Metodologia

100% ONLINE APRENDIZAJE
[: Estudia cuando y desde donde ,5"—-‘{1, Pretendemos que los nuevos
L l
11 quieras. Accede al campus virtual conocimientos se incorporen de forma
desde cualquier dispositivo. sustantiva en la estructura cognitiva
’
EQUIPO DOCENTE NO ESTARAS SOLO
r@j . . CCJ .
™M | Euroinnova cuenta con un equipo de Acompaifiamiento por parte del
— . . . 0 O ) o
profesionales que haradn de tu estudiouna MM equipo de tutorizacién durante toda
experiencia de alta calidad educativa. tu experiencia como estudiante

EUROINNOVA
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4. calidad AENOR

v/ Somos Agencia de Colaboracion N°99000000169 autorizada por el Ministerio

de Empleo y Seguridad Social.
v/ Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad AENOR.
v Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por la ISO 9001.

e

SElACAB#D ey {IQNET
1509001 15014001 - LTD
5. Confianza
Contamos con el sello de Confianza Online y O
colaboramos con la Universidades mas prestigiosas,
Administraciones PUblicas y Empresas Software a nivel CONFIANZA
ONL

Nacional e Internacional.

6. Somos distribuidores de formacion

Como parte de su infraestructura y como muestra de su constante expansion Euroinnova
incluye dentro de su organizacién una editorial y una imprenta digital industrial.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia ku cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro equipo
experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa rros

mastercord maestro

z bizum  amazonpay i Pay 5 Pay

MNos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE] @ 19 biscovir @efecty @)Pumar CMR

y muchos mas...

COMFIAETA

§ EUROINNOVA
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MF0100_2 Soldadura con Arco Bajo Gas Protector con Electrodo No
Consumible

DURACION
@ 370 horas
@ MODALIDAD
IACEN | ONLINE

ACOMPANAMIENTO

g\j‘&‘_ﬁ? PERSONALIZADO

Titulaciéon

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Médulo Formativo MF0100_2 Soldadura con Arco Bajo Gas Protector con
Electrodo No Consumible, regulado en el Real Decreto 1525/2011, de 31 de octubre, modificado por el
RD 618/2013, de 2 de agosto, por el que se establece el Certificado de ProfesionalidadFMEC0110
Soldadura con Electrodo Revestido y TIG. De acuerdo a la Instruccién de 22 de marzo de 2022, por la
que se determinan los criterios de admision de la formacién aportada por las personas solicitantes de
participacién en el procedimiento de evaluacién y acreditacién de competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral o vias no formales de formacion. EUROINNOVA
FORMACION S.L. es una entidad participante del fichero de entidades del Sepe, Ministerio de Trabajo
y Economia Social.
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i EJ EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
5\ Vs
EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION

NOMBRE DEL ALUMNO/A

con Nmero de Documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accién Formativa
de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacién de EUROINNOVA en la convocatoria de XXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX

Con un nivel de aprovechamiento ALTO

¥ para que conste expido la presente TITULACION en

Granada, a (dia) de (mes) del (afio)

DirecdénGeneral . Fma del Alumnof /s

NOMBRE DEL DIRECTOR ACADEMICO sello NOMBRE DEL ALUMNO

Descripcion

En el ambito de la fabricacién mecdnica, es necesario conocer los diferentes campos de la soldadura
con electrodo revestido y TIG, dentro del area profesional de construcciones metadlicas. Asi, con el
presente curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para la Soldadura con Arco Bajo Gas
Protector con Electrodo No Consumible.

Objetivos

Los objetivos a alcanzar con la realizacion de este Curso de Soldadura Mig Mag son los siguientes:
Preparar los equipos para proceder a la operacion de soldeo cumpliendo las normas de Prevencién de
Riesgos Laborales y Medio Ambiente.

Preparar los elementos para proceder a la operacién de soldeo, cumpliendo las normas de Prevencion
de Riesgos Laborales y Medio Ambiente.

Realizar las operaciones de soldeo de acuerdo con especificaciones de procedimientos de soldeo
(WPS) cumpliendo las normas de Prevencién de Riesgos Laborales y Medio Ambiente.

A quién va dirigido

Este Curso de Soldadura Mig Mag esta dirigido a los profesionales del mundo de la fabricacién
mecdanica, concretamente en soldadura con electrodo revestido y TIG. Personal dentro del drea
profesional de construcciones metalicas. Y en general a todas aquellas personas interesadas en la
Soldadura con Arco Bajo Gas Protector con Electrodo No Consumible.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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Para qué te prepara

La presente formacién se ajusta al itinerario formativo del Médulo Formativo MFO100_2 Soldadura
con Arco Bajo Gas Protector con Electrodo No Consumible. Certificando el haber superado las
distintas Unidades de Competencia en ellas incluidas. Y va dirigido a la acreditacién de las
Competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no formal.
Via por la que va a optar a la obtencién del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a través de
las respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas, asi como el
propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de reconocimiento de las competencias
profesionales adquiridas por experiencia laboral).

Salidas laborales

Tras realizar este Curso de Soldadura Mig Mag, desarrolla tu actividad profesional en empresas
dedicadas a la fabricaciéon, montaje o reparacion de construcciones metalicas, instalaciones 'y
productos de fabricacién mecanica.

EUROINNOVA
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TEMARIO

MODULO 1. SOLDADURA CON ARCO BAJO GAS PROTECTOR CON ELECTRODO NO CONSUMIBLE
UNIDAD FORMATIVA 1. INTERPRETACION DE PLANOS EN SOLDADURA
UNIDAD DIDACTICA 1. SIMBOLOGIA EN SOLDADURA.

Tipos de soldaduras.

Posiciones de soldeo.

Tipos de uniones.

Preparacion de bordes.

Normas que regulan la simbolizacién en soldadura.

Partes de un simbolo de soldadura.

Significado y localizacién de los elementos de un simbolo de soldadura.
Tipos y simbolizacién de los procesos de soldadura.

Simbolos bésicos de soldadura.

10. Simbolos suplementarios.

11. Simbolos de acabado.

12. Posicion de los simbolos en los dibujos.

13. Dimensiones de las soldadurasy su inscripcién.

14. Indicaciones complementarias.

15. Normativa y simbolizacién de electrodos revestidos.

16. Aplicacion practica de interpretacion de simbolos de soldadura.

N AWM=

N

UNIDAD DIDACTICA 2. NORMATIVA EMPLEADA EN LOS PLANOS DE SOLDADURA Y PROYECCION
TERMICA.

Clasificacion y caracteristicas de los sistemas de representacion grafica.
Estudio de las vistas de un objeto en el dibujo.

Tipos de lineas empleadas en los planos. Denominacién y aplicacion.
Representacién de cortes, detalles y secciones.

El acotado en el dibujo. Normas de acotado.

Escalas mds usuales. Uso del escalimetro.

Tolerancias.

Croquizado de piezas.

Simbologia empleada en los planos.

Tipos de formatos y cajetines en los planos.

VNN AWLUN =
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UNIDAD DIDACTICA 3. REPRESENTACION GRAFICA EN SOLDADURA Y PROYECCION TERMICA.

Representacién de elementos normalizados.

Representacién gréafica de perfiles.

Representacién de materiales.

Representacién de tratamientos térmicos y superficiales.
Lista de materiales.

Aplicacioén practica de interpretacion de planos de soldadura.

ounpkpn-=
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UNIDAD FORMATIVA 2. PROCESOS DE CORTE Y PREPARACION DE BORDES
UNIDAD DIDACTICA 1. SEGURIDAD EN EL CORTE DE CHAPAS Y PERFILES METALICOS.

1. Factores de riesgo en el corte.
2. Normas de seguridad y manipulacién en el corte.
3. Medidas de prevencién: Utilizacién de equipos de proteccién individual.

UNIDAD DIDACTICA 2. CORTE DE CHAPAS Y PERFILES CON OXICORTE.

1. Fundamentos y tecnologia del oxicorte.
2. Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacién del equipo de
oxicorte manual:

1. - Componentes del equipo. Instalacion.

2. - Gases empleados en oxicorte. Influencia del gas sobre el proceso de corte.
3. Técnicas operativas con oxicorte:

1. - Manejoy ajuste de pardmetros del equipo.

2. -Variables a tener en cuenta en el proceso de oxicorte manual.

3. - Retrocesos del oxicorte.

4. - Velocidades de corte en relaciéon con el material y el espesor de las piezas.
4. Defectos del oxicorte: causas y correcciones.
5. Mantenimiento bdsico.
6. Aplicaciéon practica de corte de chapas, perfiles y tubos con oxicorte.

UNIDAD DIDACTICA 3. CORTE DE CHAPAS Y PERFILES CON ARCOPLASMA.

1. Fundamentos y tecnologia del arcoplasma.
2. Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacion del equipo de
arcoplasma manual:
1. - Componentes del equipo. Instalacion.
2. - Gases plasmagenos. Caracteristicas e influencia del gas sobre el proceso de corte.
3. - Tiposy caracteristicas de los electrodos y portaelectrodos para el arcoplasma.
3. Técnicas operativas con arcoplasma:
1. - Manejo y ajuste de pardmetros del equipo.
2. -Variables a tener en cuenta en el proceso de arcoplasma manual.
3. - Velocidades de corte en relacion con el material y el espesor de las piezas.
4. Defectos del arcoplasma: causas y correcciones.
5. Mantenimiento basico.
6. Aplicaciéon practica de corte de chapas, perfiles y tubos con arcoplasma.

UNIDAD DIDACTICA 4. CORTE DE CHAPAS Y PERFILES POR ARCO AIRE.

1. Uso en la preparacién de bordes en soldaduras y resanado de piezas defectuosas.
2. Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares:
1. - Componentes del equipo.
3. Técnicas operativas con arco aire:
1. - Manejo y ajuste de parametros del equipo.
2. -Variables a tener en cuenta en el proceso de arco aire.
4. Defectos del corte por arco aire: causas y correcciones.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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5. Mantenimiento bdsico.
6. Aplicaciéon practica de corte por arco aire.

UNIDAD DIDACTICA 5. CORTE MECANICO DE CHAPAS Y PERFILES.

1. Equipos de corte mecanico:
1. - Tipos, caracteristicas.
2. Mantenimiento basico.
3. Aplicacién practica de corte mecanico.

UNIDAD DIDACTICA 6. MAQUINAS DE CORTE CON OXICORTE Y PLASMA AUTOMATICAS.

1. Mdquinas de corte por lectura 6ptica.
2. Maquinas tipo pértico automatizadas con CNC.
3. Elementos principales de una instalacién automatica:
1. - Sistema 6ptico de seguimiento de plantillas y planos (maquina de lectura 6ptica).
2. - Cabezal o soporte de sujecion del portasoplete o portaelectrodo, simple o miltiple.
3. - Sistemas de regulaciéon manual, automatico o integrado.
4. - Sistemas de control de altura del soplete o portaelectrodo por sonda eléctrica o de
contacto.

UNIDAD DIDACTICA 7. MEDICION, VERIFICACION Y CONTROL EN EL CORTE.

1. Tolerancias: caracteristicas a controlar.
2. Utiles de mediday comprobacién.
3. Control dimensional del producto final: comprobacién del ajuste a las tolerancias marcadas.

UNIDAD FORMATIVA 3. SOLDADURA TIG DE ACERO CARBONO
UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG

1. Fundamentos de la soldadura TIG soldadura con arco, bajo gas protector, con electrodo no
consumible (TIG)
2. Normas aplicables
3. Gases de proteccion en la soldadura TIG: Tipos, caracteristicas y aplicaciones. Funcion de los
gases inertes empleados en soldadura TIG
4. Electrodos de Tungsteno y material de aportacién para el TIG
5. Electrodo de Tungsteno
1. - Caracteristicas y tamano
2. - Selecciény clasificacion
3. - Longitud de salida de la tobera
4. - Contaminacion
5. -Normas
Conocimiento e influencia de los pardmetros a regular en la soldadura TIG
Ventajas de la soldadura TIG: Ausencia de escoria. Posiciones Salpicaduras Material base
Utillajes empleados en las uniones
Transformaciones de los materiales
Tratamiento térmico controlado
Ensayos destructivos y no destructivos

SoewvwoNo
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Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del TIG

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS DE SOLDEO TIG

PN =

Instalacion, puesta a punto y manejo de la instalacién de soldadura TIG acero al carbono
Conocimiento de los elementos que componen la instalacién de soldadura TIG
Mantenimiento del equipo de soldeo TIG

Fuentes de energia para el soldeo TIG

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES DE ACERO AL
CARBONO

N A WN =

16.

17.

Caracteristicas y soldabilidad de los aceros al carbono. Zonas de la unién soldada

Técnicas operativas de soldeo TIG acero al carbono en funcién de las juntas y posiciones

Tipos y caracteristicas de los perfiles normalizados

Preparacion de los chaflanes de soldeo TIG de chapas y perfiles de acero al carbono

Técnicas de limpieza de los chaflanes de soldeo TIG de acero al carbono

Regulacién de los parametros en la soldadura TIG de chapa y perfiles acero al carbono

Técnicas de punteado de soldeo TIG de chapas y perfiles de acero al carbono

Técnicas operativas para las distintas posiciones: Penetracién. Relleno. Peinado, en el soldeo TIG
de chapasy perfiles de acero al carbono

. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo
10.
11.
12.
13.
14.
15.

Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno
Técnicas de cebado y descebado soldando con TIG chapas y perfiles acero al carbono
Técnicas de resanado de cordones, descolgamientos y mordeduras
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo
Perforacionesy rechupes en la penetracion al depositar relleno
Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero al carbono con
material de aportacion seleccionado en funcién del metal base: Punteado. Preparacion de
bordes. Resanado. Soldeo de cordones de relleno y peinado
Aplicacion practica de soldeo con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero al carbono en las
posiciones: Horizontal. Cornisa. Vertical. Bajo techo
Inspeccion de la soldadura TIG de acero al carbono de chapas y perfiles

1. - Inspeccion visual

2. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y

correcciones de los defectos
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS DE ACERO AL CARBONO

1.

NouvkwhN

Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos acero al carbono en funcién de las juntas y
posiciones: Espaciadores para mantener una separacién adecuada. Eliminacién de soldadura
defectuosa mediante esmerilado

Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono

Técnicas de limpieza de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono
Regulacion de los parametros en la soldadura TIG de tubos acero al carbono

Técnicas de punteado para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono

Técnicas operativas para las distintas posiciones: Penetracién. Relleno. Peinado
Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo
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. Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno

. Técnicas de cebado y descebado soldando con TIG tubos acero al carbono
10.
11.
12.
13.

Técnicas de resanado de cordones, descolgamientos y mordeduras
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo
Perforacionesy rechupes en la penetracion al depositar relleno
Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos acero al carbono con material de
aportacion seleccionado en funcién del metal base: Punteado. Preparacion de bordes. Resanado.
Soldeo de cordones de relleno y peinado
Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos acero al carbono en las distintas
posiciones
Inspeccion de la soldadura TIG de tubos de acero al carbono

1. - Inspeccién visual

2. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y

correcciones de los defectos
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG DE ACERO AL CARBONO

PN

Evaluacion de riesgos en el soldeo TIG acero al carbono
Normas de seguridad y elementos de protecciéon
Utilizacién de equipos de proteccién individual

Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos

UNIDAD FORMATIVA 4. SOLDADURA TIG DE ACERO INOXIDABLE

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG DE ACERO INOXIDABLE.

1.

LA e

6.

Precauciones para evitar el sobrecalentamiento del acero inoxidable. Gases de proteccién en la
soldadura TIG: Tipos, caracteristicas y aplicaciones. Funcién de los gases inertes (Argén puro,
Helio, mezcla de ambos).

Conocimiento e influencia de los pardmetros a regular en la soldadura TIG acero inoxidable.
Dispositivos de controles para la intensidad de corriente.

Ventajas del encendido por alta frecuencia de la soldadura TIG acero inoxidable.
Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del soldeo TIG acero
inoxidable.

Calidad de las soldaduras correspondiente a las especificaciones técnicas de homologacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES DE ACERO
INOXIDABLE.

1.

AU WN

Técnicas operativas de soldeo TIG de chapas y perfiles acero inoxidable en funcién del tipo de

juntay posicion.
. Tiposy caracteristicas de los perfiles normalizados de acero inoxidable.
. Preparacion de los chaflanes.
. Aplicacién de técnicas de limpieza de los chaflanes y zonas préximas a soldar.
. Técnicas de control de parametros eléctricos y caudal de gas de proteccion.
. Técnicas para efectuar empalmes en los cordones de relleno y de peinado:

1. - Depésito de cordones de penetracion.
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11.
12.

13.
14.
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2. - Deposito de cordones de relleno.

. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
. Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
. Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de chapas y perfiles

de acero inoxidable.
Aplicacién practica de soldeo en distintas posiciones con el procedimiento TIG chapas y perfiles
acero inoxidable con material de aportacion seleccionado en funcién del metal base.
Aplicacién practica de soldeo de chapas de acero inoxidable con el procedimiento TIG en
distintas posiciones (1G, 2G, 3G, 4G).
Aplicacioén practica de recargues con arco TIG chapas y perfiles acero inoxidable.
Aplicacién practica de plaqueado con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero inoxidable.
Inspeccioén de la soldadura TIG acero inoxidable de chapas y perfiles:

1. - Inspeccién visual..

2. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y

correcciones de los defectos
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS DE ACERO INOXIDABLE.

1.

w

o

10.
11.
12.

Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos acero inoxidable en funcién del tipo de junta'y
posicion.

. Técnicas de limpieza de los chaflanes y zonas préoximas a soldar.
. Técnicas de control de parametros eléctricos y caudal de gas de proteccion.
. Técnicas para efectuar empalmes en los cordones de relleno y de peinado:

1. - Depésito de cordones de penetracion.
2. - Deposito de cordones de relleno.
Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de tubos de aceros
inoxidables.
Aplicacién practica de soldeo en distintas posiciones con el procedimiento TIG tubos acero
inoxidable con material de aportacion seleccionado en funcién del metal base.
Aplicacién practica de soldeo de tubos de acero inoxidable con el procedimiento TIG en distintas
posiciones.
Aplicacién practica de recargues con arco TIG de tubos de acero inoxidable.
Aplicacién practica de plaqueado con el procedimiento TIG tubos acero inoxidable.
Inspeccion de la soldadura TIG de tubos de acero inoxidable:
1. - Inspeccién visual..
2. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y
correcciones de los defectos
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG ACERO INOXIDABLE.

SNSRI

. Evaluacion de riesgos en el soldeo TIG acero inoxidable.

Normas de seguridad y elementos de proteccién.
Utilizacién de equipos de proteccién individual.
Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.
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UNIDAD FORMATIVA 5. SOLDADURA TIG DE ALUMNO Y ALEACIONES
UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

1. Caracteristicas y soldabilidad de los materiales (Aluminio y sus aleaciones).
2. Zonas de la union soldada.
3. Material base (aluminio y sus aleaciones):
1. - Componentes.
2. - Caracteristicas y propiedades.
3. - Designacién normalizada.
4. Relacion de los electrodos e tungsteno y las varillas de aportacion en funcion del material base:
- Afilado del extremo del electrodo.
2. - Influencia del didmetros de la boquilla en la proteccién y aportacion del cordén.
5. Conocimiento e influencia de los pardmetros a regular en la soldadura TIG del aluminio y sus
aleaciones:
1. - Didmetro de la boquilla.
2. - Caudal de gas.
3. - Didametro del metal de aportacién,etc.
6. Comprobacién de los parametros eléctricos establecidos con pinza voltiamperimétrica.
. Ventajas de la soldadura TIG en el aluminio y sus aleaciones.
8. Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del soldeo TIG de aluminio y
sus aleaciones.
9. Calidad de la soldadura TIG en otros materiales segun especificaciones técnicas de
homologacién.

~

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES EN
MATERIALES DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

1. Técnicas operativas de soldeo TIG en materiales de aluminio y sus aleaciones en funcién de las
juntasy posiciones.

2. Tiposy caracteristicas de los perfiles normalizados en materiales de aluminio y sus aleaciones.
3. Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones.
4. Técnicas de limpieza de bordes a soldar: tiempo maximo de eficacia.
5. Normas de preparacién de bordes.
6. Regulacién de los parametros en la soldadura TIG en materiales de aluminio y sus aleaciones.
7. Varillas normalizadas al material base a soldar y limpieza de las mismas.
8. Técnicas de punteado en chapasy perfiles en materiales de aluminio y sus aleaciones.
9. Normas de punteado y preparacion de las juntas en chapas y perfiles en materiales de aluminioy
sus aleaciones.
10. Técnicas operativas para las distintas posiciones en el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones:
1. - Penetracioén.
2. - Relleno.
3. - Peinado.

11. Intensidades adecuadas a los didametros y procesos de soldeo.

12. Determinacion de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.

13. Tratamientos térmicos aplicados durante el proceso de soldeo del aluminio y sus aleaciones.

14. Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de chapas y perfiles
de materiales de aluminio y aleaciones.

15. Aplicacion practica de soldeo en juntas a tope, d4ngulos y solapes en posicion horizontal.
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Aplicacioén practica de soldeo en juntas a tope y 4ngulos en posicién vertical.
Aplicacién practica de soldeo en juntas a tope en cornisa.
Aplicacioén practica de soldeo en juntas a tope y dngulos bajo techo.
Aplicacién practica de soldeo de perfiles de Aluminio en todas las posiciones.
Inspeccioén de la soldadura TIG de chapas de aluminio y sus aleaciones:
1. - Inspeccién visual de las soldaduras TIG de aluminio y sus aleaciones.
2. - Defectologia de las soldaduras TIG de aluminio y sus aleaciones. Causas.
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.
4. - Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos en el soldeo TIG de aluminio y
sus aleaciones.
5. - Causasy correcciones de los defectos.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS EN MATERIALES DE
ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

1.

[00)

10.

11.
12.

13.

14.
15.

Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos de aluminio y sus aleaciones en funcién de las juntas
y posiciones.

. Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus

aleaciones.

. Técnicas de limpieza de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus

aleaciones.
Regulacién de los parametros en la soldadura TIG de tubos.

. Técnicas de punteado chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus

aleaciones.

. Técnicas operativas para las distintas posiciones chaflanes para el soldeo TIG de tubos en

materiales de aluminio y sus aleaciones:
1. - Penetracion.
2. - Relleno.
3. - Peinado.

. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
. Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
. Tratamientos térmicos aplicados al proceso de soldeo de tubos en materiales de aluminio y sus

aleaciones.
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicaoos en el proceso de soldeo de tubos en
materiales de aluminio y sus aleaciones.
Perforaciones y rechupes en la penetracion al depositar relleno.
Aplicacioén practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos de aluminio y sus aleaciones con
material de aportacién seleccionado en funcién del metal base.
Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos de aluminio y sus aleaciones en
distintas posiciones.
Aplicacién practica de soldeo tubos a virolas y bridas a tubos.
Inspeccion de la soldadura TIG de tubos en distintos materiales:
1. - Inspeccién visual de las soldaduras TIG de tubos de aluminio y sus aleaciones.
2. - Defectologia.
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG de tubos.
4. - Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos en el soldeo TIG de aluminio y
sus aleaciones.
. - Causasy correcciones de los defectos.
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UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG DE ALUMINIO, COBRE Y OTRAS ALEACIONES.

1. Evaluacion de riesgos en el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones.
2. Normas de seguridad y elementos de proteccion.

3. Utilizacién de equipos de proteccién individual.

4. Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.
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